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MULTIMIX SOLO 9-20 M?3
MULTIMIX ANBAU 32-114 M?3

WWW.FLIEGL.COM




MultiMix Solo

Volumen: 9 m?® bis 20 m?3

Der Multimix ist ein Vertikalschneckenmischer fiir nahezu alle Substrate mit einer Faserlange bis 500 mm. Um auch
schwierige Substrate wie langfasriges Landschaftspflegegras oder Mist mit ungeschnittenem Stroh schneiden zu kon-
nen, sind an der Schnecke acht Messer verbaut, die das Material zerkleinern.

Trichter kann um 180° gedreht werden
3720

2260

3730
3320
1960

2510

3650

Motor kann um 90° gedreht werden
Stellung 6 / 9 /12 Uhr

Aufbauten: 11 m3 in Stahl oder Edelstahl
mit oder ohne hydraulisch klappbare

WiegefiiRe 4 Uberdachung - optional ist der Einfiilltrichter
Gewicht 2,5t auch ohne Ausschnitt auf der Einfiillseite.
Volumen ca.9m?
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Einbringtechnik Multimix Solo

MultiMix - Solo - OEB 45° - 3m

MultiMix - Solo - UEB 45°

Gesamt kW: 24,2 + 3,6 + 5,5 + 6,1 = 40kW
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Gesamt kW: 24,2 + 5,5 = 30kW
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Gesamt kW: 24,2 + 5,5 = 30kW
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MultiMix - Solo - Wangen

Gesamt kW: 24,2kW

MultiMix - Solo - UEB 45° schrag - 3 m

Gesamt kW: 24,2 + 3,6 + 5,5 = 34kW
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Beispiel: MultiMix - Solo - Premix - im

Gesamt kW: 24,2 + 2,4 = 27kW
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»Die Trogschnecke zur Pumpe wird
aus regeltschnischen Griinden nicht
von Fliegl Dosierer angesteuert,«

24KW ‘ 7| } 220 n
R AN W ANVA)

N A A N
1 - _
3 4 ; RN '{m i [ g
et N A ::3\\‘7*:?‘;/;?7::*‘ Ry
I w s N

W

T
(c:j\,/f %

1472 1000 580
3415

4214

Ist die Langs- und Hochforderschnecke (Aussenrohr) langer als 7.000 mm wird ein Ubergabeknoten mit einer
weiteren Forderschnecke verbaut. Ist die Einbringschnecke langer als 4.200 mm, erhéht sich die Leistung «
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PolyPro

Volumen: 23 m?2 bis 100 m3

Feststoffannahmecontainer zur Vorhaltung und Zufiihrung von unterschied-
lichen Substraten und Feststoffen wie z. B. Mais-, Gras-, Ganzpflanzensilage
(GPS), Mist, Hackschnitzel und viele weitere Substrate in der Kunststoffaus-
fuhrung. Durch die hervorragenden Gleiteigenschaften des Kunststoffes ist
die Beschickung selbst schwieriger Substrate wie. z.B. Mist mit hohem und
langem Strohanteil, Ladewagengras oder Rundballen dauerhaft
gewahrleistet.

Idealer Vorratsbehalter in Verbindung mit dem
Fliegl Dosiersystem »MultiMix« und »Rondomatx

O Grofdes Fassungsvermogen
o Hohe Flexibilitat und Anpassungsfahigkeit

o Wasser-, Alkohol-, Saure-
und Laugenbestandigkeit

0 UV-Strahlungs- und Temperatur-
bestandigkeit von -85 °C bis + 90 °C

Hochste Gasausbeute durch gleichméafiige und zuverlassige Do-
sierung per Abschiebetechnik

Energieeffizient, ab 0,15 kW Kraftbedarf pro m3

Wartungsarm und robust, durch stabile Bauweise - Abschiebe-
technik seit Jahren in der Landwirtschaft bewahrt

Boden und Seitenwéande aus Polyethylen sind durch eine spezielle

. Abschiebecontainer aus bruchsicherem Polyethylen-Kunststoff
Schweifitechnik miteinander verbunden
[ stabiles duReres Stahlrahmengestell mit AbstellfiiRen

Hintere Auffangrinne fur Flissigkeiten mit Anschlussmaéglichkeit
fur Ablauf g 100 mm bzw. 125 mm
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PolyP:o

Magnetsensoren / Endlagenschalter

—F

Schaltschrank

Abschiebesystem mit hydraulischem Zylin-  Sickersaftrinne mit Anschluss @ 100 mm
mit PU-Dichtleisten derpaket

Schiebeboden und Schiebewand in V2A

Sickersaftdicht

Schiebeboden: substratberiihrende Teile und Grundrahmen in V2A
Wirtschaftlich, da geringer Stromverbrauch, wartungs- und verschleiflarm, hohe Durchsatzmengen

Schiebewand: substratberiihrende Teile in V2A, Grundrahmen in Stahl, lackiert
PolyPro aus korrosionsbestandigem Polyethylen

Alle substratberiihrenden Teile vom Schiebeboden und Dosieraggregat sind aus Edelstahl gefertigt.

Die Messer bestehen aus Spezialstahl

Schiebewand mit wechselbaren seitlichen und unteren PU-Abdichtungen

Schiebeboden mit wechselbarer Kunststofffiihrung als Verschleiimaterial

Sicher und robust durch wenig bewegliche Teile

www.fliegl.com 11
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MultiMix als Anbau

Den MultiMix gibt es auch als Kombinationssytem mit dem Abschiebecontainer PolyPro. Hier er-
reicht man ein Volumen von bis zu 114 ms.
Dieses System beinhaltet alle Vorteile das MultiMix Solo sowie des PolyPro.
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PolyPro23 PolyPro42
_ PolyPro23 SE* il b PolyPro42 SE*

Lange aussen 6.000 mm 7.500 mm 9.500 mm
Breite aussen 3.020 mm 3.020 mm 3.020mm
Hohe aussen 2.900 mm 2.900 mm 2.900 mm
Lange innen 3.800 mm 5.300 mm 7.300 mm
Breite innen 2.850mm 2.850 mm 2.850 mm
Hohe innen 2.000 mm 2.000 mm 2.000 mm
Wiegefiifde 4 4 6
Fullgewicht PolyPro 14t 17t 24t

Fullgewicht PolyPro +

Anbau MultiMix 18t 21t 28t

vo'"'.“e.n PolyPro + Anbau ca.29 m*+9m® ca. 30 m*+9m? ca. 42 m*+9m?

MultiMix

R
PolyPro60 SE* PolyPro74 SE Mega PolyPro100 SE Mega

Lange aussen 11.500 mm 11.500 mm 11.500 mm 15.400 mm

Breite aussen 3.020mm 3.020 mm 3.020 mm 3.020mm

Hohe aussen 2.900 mm 3.200 mm 3.700 mm 3.700 mm

Lange innen 9.300 mm 9.300 mm 9.300 mm 12.300 mm

Breite innen 2.850 mm 2.850 mm 2.850 mm 2.850 mm

Hohe innen 2.000 mm 2.200 mm 2.800 mm 2.800 mm

Wiegefiifle 6 6 6 8

Fiiligewicht PolyPro 31t 34t 441 59t

e 35t 38t 18t 63t

Volumen PolyPro + ca. 54 m*+9m? ca. 60 m® + 9 m? ca. 74 m*+ 14 m* ca. 100 m*+ 14 m®

Anbau MultiMix

*SE = Standard Edition (PolyPro mit Anbau MultiMix)
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Hydraulikaggregat 4 kW / 100L

Multimix/Anbau
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Schaltschrank |
Switchboard
Multimix /Anbau Multimix Mega/ Anbau
Hoéhe innen 2.000 mm 2.800 mm
Wiegefiifie 2 2
Gewicht 2,5t 29t
Volumen* ca.9m? ca.14m®

Acht Messer, die eine Faserlange von bis zu 500 mm erméglichen.

Optional: Fiir schwierige Materialien wie z.B. Mist, gibt es zusatzlich eine

@ Messerverlangerung sowie

@ zwei Auswurfwinkel.

Ausgleichsbehalter Getriebedl

Extrem wartungsarmer und langlebiger
Edelstahlbehalter

Langlebige Vertikalmischschnecke mit
Zerkleinerungsfunktion inklusive acht Messer
und verstellbarer Gegenschneidevorrichtung

Hochste Gasausbeute durch
gleichmafige Dosierung

Leistungsstarkes Planetengetriebe

Wartungsarm, durch stabile Bauweise mit
verschleiflarmen Stirnradgetriebemotor

Streben zur Stabilisierung der Wande

g

[ Schnelle und einfache Montage

. Furr alle Substrate geeignet; auch schwierige

Substrate wie langfaseriges Landschafts-
pflegegras oder Mist mit ungeschnittenen
Stroh

Auswurfoffnung manuell mit Spindel
verstellbar; optional hydraulisch verstellbar

Zapfwellenantrieb mit Abscherschraube

www.fliegl.com
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Einbringtechnik Anbau-Multimix

PolyPro42 + Anbau-Multimix - OEB 45°

-3m

PolyPro42 + Anbau-Multimix - UEB 45°

Gesamt kW:

24,2 + 3,6 + 5,5 + 6,1 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 45kW

Stromstarke: ca. 90 Ampere
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Gesamt kW:

24,2 + 5,5 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 35kW
Stromstarke: ca. 70 Ampere
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PolyPro42 + Anbau-Multimix - UEB 45° schrag - 3m

PolyPro42 + Anbau-Multimix - UEB 30°

Gesamt kKW:

24,2 + 3,6 + 5,5 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 38kW
Stromstarke: ca. 76 Ampere

Gesamt kW:

24,2 + 5,5 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 35kW
Stromstarke: ca. 70 Ampere
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Beispiel: PolyPro42 + Anbau-Multimix - Premix

Gesamt kW:
24,2 + 2,4 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 31kW
Stromstarke: ca. 62 Ampere

‘ I | | || »Die Trogschnecke zur Pumpe wird
il aus regeltschnischen Griinden nicht

von Fliegl Dosierer angesteuert,«
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PolyPro42 + Anbau-Multimix - Wangen

Gesamt kW:
24,2 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 28kW
Stromstarke: ca. 56 Ampere
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Ist die Langs- und Hochforderschnecke (Aussenrohr) langer als 7.000 mm wird ein Ubergabeknoten mit einer
weiteren Forderschnecke verbaut. Ist die Einbringschnecke langer als 4.200 mm, erhéht sich die Leistung «
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RONDOMAT SOLO 9-20 M3
ANBAU-RONDOMAT 40-123 M3
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Der Rondomat 5.5 solo
Volumen: von 5,5 bis 30,5 m3

Der Rondomat Solo ist ein robuster Feststoffbeschicker.

Der energiesparende Feststoffannahmebehalter ist ideal zur
Vorhaltung und Zufiihrung von unterschiedlichen gehackselten
Substraten und Feststoffen mit kurzer Faserlange.

Trichter —\ L1 310
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Motor kann um 90° gedreht werden
Stellung 6 / 9 /12 Uhr

Optional: Edelstahlaustragsschwert mit Vertikalschnecke
auf Polyethylenboden

Rondomat Solo

Wiegefiifle

Gewicht von-bis

1,8t-3t

Das langsam drehende Austragsschwert
benétigt einen nur sehr geringen
Energiebedarf.

Die besondere Form des Austragschwertes
plus Zusatzschnecke (otional) verhindert
selbst bei hohen Mistanteilen eine
Briickenbildung.

Passend fiir alle Biogasanlagen:
Unteneinbringung/Seiteneinbringung/
Obeneinbringung

Aufbauten Rondomat solo

Wanne 5,5 m® / Gesamt 15,5 m3 /5,5 + 10 m3 = 15,5 m3
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3893

Das langsam drehende Austragsschwert bendtigt einen nur sehr geringen Energiebedarf. Zusatzschnecke fiir Rondomatknoten



RDM 5.5 22,5 m3 - Einbring6ffnung - OEB 45° schrag RDM 4.0 22,5 m3 - mit Einbring6ffnung - Wangen

Gesamt kW: 8,3+ 6,1+ 5,5+ 3,6 =24 kW Gesamt kW: 8,3 + 5,5 + 3,6 = 18 kW Gesamt kW: 8,3 kW
Gesamtgewicht: ca. 2504 kg Gesamtgewicht: ca. 2504 kg Gesamtgewicht: ca. 2504 kg

36 kW

N

N
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6.1 kW —

100
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RDM 4.0 22,5 m? - mit Einbringéffnung - UEB 30° RDM 4.0 22,5 m? - mit Einbringéffnung - UEB 45° RDM 4.0 22,5 m? - mit Einbring6ffnung - Premix

Gesamt kW: 8,3 + 5,5 = 14 kW Gesamt kW: 8,3 + 5,5 = 14 kW gesamt kW: 8h3 + 2,:53 ﬁ( kw
Gesamtgewicht: ca. 2504 kg Gesamtgewicht: ca. 2504 kg esamtgewicht: ca. g
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Ist die Langs- und Hochférderschnecke (Aussenrohr) langer als 7.000 mm wird ein Ubergabeknoten mit einer
weiteren Forderschnecke verbaut. Ist die Einbringschnecke langer als 4.200 mm, erhéht sich die Leistung.
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Der An ba u ro nd O m at Stromstdrke = ca. 26 Ampere|

Volumen: bis 123 m?3

Der Anbaurondomat kombiniert den Rondomat mit dem Abschiebe-Container PolyPro. Dadurch wird das

Rondomat /Anbau Rondomat Mega/ Anbau

Bevorratungsvolumen deutlich auf bis zu ca. 123 m3 erhoht. Dieses System beinhaltet alle Vorteile

Hohe innen 2.000 mm 2.800 mm
des Rondomat Solo sowie des PolyPro. WiegefiiBe ) )

Gewicht 25t 29t
WIRTSCHAFTLICH Volumen ca. 17 m? ca.23m?

geringer Stromverbrauch | wartungs- und verschleiRarm
hohe Durchsatzmengen

ZUVERLASSIG

exakte Dosierung | bewahrtes Wiegesystem | Verarbeitung in Edelstahl V2A

FLEXIBEL

verschiedene Fiillvolumen | Dosierung auf Schnecke, Pumpe,

Forderband ect. | erhohte/gezielte Austragsleistung durch Zusatzschnecke
kompatibel mit bestehenden Fordertechniken

SICHER
wenig bewegliche Teile | 100% sickersaftdicht

www.fliegl.com 25




PolyPro42 + Anbau-RDM - OEB 45° - 3m

Einbringtechnik Anbau-Rondomat* (Beispiele)

PolyPro42 + Anbau-RDM -

UEB 45°

Gesamt kW:

8,3+6,1+5,5+ 3,6 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 28 kW

Stromstarke: ca. 56 Ampere

Gesamt kW:

8,3 + 5,5 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 18 kW

Stromstarke: ca. 36 Ampere
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PolyPro42 + Anbau-RDM - UEB 45° schrag 3m PolyPro42 + Anbau-RDM - UEB 30°

Gesamt kW:

8,3 + 5,5 + 3,6 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 22 kW

Stromstarke: ca. 44 Ampere
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55 kW

Gesamt kW:

8,3 + 5,5 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 18 kW

Stromstarke: ca. 36 Ampere
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PolyPro42 + Anbau-RDM - Premix

Gesamt kW:
8,3 + 2,4 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 15 kW
Stromstarke: ca. 30 Ampere

»Die Trogschnecke zur Pumpe wird
aus regeltschnischen Griinden nicht
von Fliegl Dosierer angesteuert,«
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PolyPro42 + Anbau-RDM - Wangen

Gesamt KW:
8,3 + 4 Hydraulikaggregat = ca. 13 kW
Stromstarke: ca. 26 Ampere
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Ist die Langs- und Hochforderschnecke (Aussenrohr) langer als 7.000 mm wird ein Ubergabeknoten mit einer
weiteren Forderschnecke verbaut. Ist die Einbringschnecke langer als 4.200 mm, erhdht sich die Leistung

www.fliegl.com
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Anbauvarianten auf Pumpe, Zerkleinerer

oder Fremdsystem
[ Trogschnecke auf Vogelsang Premix-Pumpe

[ | Ubergabe auf Zerkleinerungssystem

Ausstattung im Detail
B Auswurftrichter auf Wangenpumpe

B offene Ubergabe auf bestehendes Fordersystem

[ | Trogschnecke auf Wangen Pumpe

Schneckenwindung mit aufgeschweiitem

Flachstahl

Stérungsfreie Forderung des Substrates
durch groRe Ubergabeknoten

Zusatzschnecke fur Rondomatknoten - erforderlich bei Substratlangen
Uber 50 mm bzw. bei nicht rieselfahigem Material

- .

Offene Ubergabe
auf bestehendes Fordersystem

Férderschnecke (Mantelrohr) langer als 7.000mm mit Ubergabeknoten.

www.fliegl.com 29

Einbringschnecke mit PE-Windung
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6-stelliges externes Display
hohenverstellbar

R.’-ieii:'-; R 4500w
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84-stelliges externes Display
Anzeige: Das Gesamtgewicht G

ausgewahltes Produkt, absteigend erfasst.

PE
Internet

Abstellfuf mit Wiegezelle | §

Anzeige: Das Gesamtgewicht G
sowie das Gewicht F fur die aktuelle Full-
sowie das voreingestellte Gewicht R fur ein  menge, aufsteigend erfasst.

Funkfernbedienung mit integriertem
Kontrolldisplay

Leitebene/PC

Funktionsbeschreibung

Biomat mit Multimix oder Anbaurondomat

Nachdem die Férderschnecke gestartet ist, wird der Stirn-
radgetriebemotor des Planetengetriebes aktiviert. Dieser
Motor treibt das Austragsschwert oder die Vertikalmisch-
schnecke im Rondomat oder Multimix an. Die Schnecke
dreht sich, bis entweder die gewlinschte Menge an Mate-
rial dosiert wurde oder die Belastung der Férderschnecke
zu hoch wird. In diesem Fall pausiert der Stirnradgetriebe-
motor des Planetengetriebes. Sobald die Forderschnecke
wieder frei lauft, setzt der Motor seinen Betrieb fort.

Die Stromaufnahme des Stirnradgetriebemotors wird
kontinuierlich Gberwacht. Uberschreitet sie einen ein-
stellbaren Grenzwert (X Ampere), bleibt der Schiebebo-
den inaktiv, und die Magnetspulen bleiben in Ruhestel-
lung. Liegt die Stromaufnahme unter diesem Wert, wird
der Schiebeboden aktiviert, da davon ausgegangen wird,
dass der Rondomat oder Multimix nur gering befullt ist
und weiteres Material nachgeschoben werden muss. In
diesem Fall wird das Magnetventil zur Steuerung des Vor-
schiebens angesteuert.

Es wird empfohlen, das Vorschieben in Intervallen durch-
zufiihren: 4 bis 8 Sekunden Vorschub, gefolgt von einer
Pause von 8 bis 80 Sekunden. Dieser Zyklus wird so lan-
ge wiederholt, bis die Stromaufnahme den eingestellten

wird. Dies wird standardmafig dreimal wiederholt (dieser
Wert kann angepasst werden), um die vollstandige Nut-
zung des Container-Volumens zu gewahrleisten. Dieser
Vorgang wird als ,Entleerhub“ bezeichnet, um sicherzu-
stellen, dass keine Ruckstande an der Schiebeeinheit
haften bleiben, die spater eintrocknen oder verderben
kénnten.

Sobald der Abschiebecontainer nach drei Entleerungen
bis zum Mindestgewicht entleert hat, fahrt er automa-
tisch nach vorne, wo ein weiterer Magnetsensor das Elek-
troventil abschaltet und das Hydraulikaggregat stoppt.

Aktoren:
B zwei Magnetspulen am Hydraulikaggregat, 24 V
[ Das Hydraulikaggregat

[ Der Antrieb des Rondomaten (8,3 kW) bzw.
des Multimix (24,2 kW)

Sensoren:

B Zwei Magnetschalter, jeweils vorne und hinten in der
Seitenwand des Containers

B Messung der Stromaufnahme des

w1 &“- Ll a

Ethernet

Grenzwert X Ampere (berschreitet, woraufhin das Mag- Stirnradgetriebemotors

netventil des Hydraulikaggregats pausiert. Sobald Mate- B Gewichtserfassung der Waage in Kilogramm (kg)
rial aus dem Rondomat oder Multimix enthommen wurde

und der Antrieb wieder leichter lauft, setzt das System

den Intervallbetrieb fort.

-l — L "~
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Anlagenbauer Profinet/Modbus TCP m ( ﬁ’
. -

Fliegl DigiTouch-System

15

Funk-Femnbedienung

Wenn die Abschiebeeinheit ihre Arbeit beendet hat und
den Endpunkt erreicht, sendet ein Magnetsensor ein Sig-
Fliegl digitale nal. Daraufhin fahrt die Schiebewand fir etwa 10 Sekun-

Wigezelle den (einstellbar) zurlick und wieder vor, um sicherzustel-
len, dass auch der letzte Rest des Materials abgeschoben

Schnittstellen: Modbus/TCP - PROFINET/4..20 mA Signal

30



Fliegl Dosiertechnik GmbH
Burgermeister-Boch-Str. 1 | D-84453 Muhldorf a. Inn
Tel.: +49 (0) 86 31 307-0 | Fax: +49 (0) 86 31 307-550 | e-Mail: info@fliegl.com

Anderung der MaRe, Gewichte und technischer Daten unter Vorbehalt.
Abbildungen teilweise mit Sonderausstattung.
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